Ubersicht Regelquerschnitt

M 1:200 M 1:25 Legende:
#* 1500 # Rot/Schwarz =esss= Neu
20 * 750 * 70 + 0y Grau e Bestand
Blau/Grin s KoOrrosionsschutzbereiche

Briickenachse

]
o
-~

,, . Zugehorige Plane:

- AS-0452022-100-001 Oberbau- Ubersicht
xl =~|o 2242 = AS-0452022-100-002 Draufsicht - Regelquerschnitte
ENY 3|@
> .
=9 3 glgn =El X -(2) AS-0452022-100-003 Regelquerschnitte
< )
w| = % +- +
Olg 3| o0
oo @ co o
+ + o )
B /'g gl & Index: Anderungen bzw. Ergénzungen Name: Datum:
‘_\ » : N
NS J | Priifvermerke
;E_T_i_mmmw 777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 o - die Ubereinstimmung der Zeichnung mit der Ausfﬂhrung wird bestatlgt Freigabe AV | Pr[]fung
ﬁjr den AUfragnehmer ......................................................................................................................................................................
'l Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift | Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift
SYStemUbergang Priifingenieur
Ohne Malstab
200 /IV . | ; 200 fiir die DB o
1 | — /> , Datum, Name In Druckbuchstaben, Unterschri
LU neburg 'ﬁl/él Au{lllu A_//// L Biichen Interoperabilitat gepriift (benannte Stelle), Name
m L ez 72 Z s 7 ’-;Z‘ 2 '{;‘?ﬁ_“'_ 7 2z o Sty — m Dinnbelag ~ PUR 684.32 DB EP 100.3.95
V0 ey U bty YUl Yl L c® EF-Zinksiadb (R) - 65420 228 EP 190:2.2 G Do o i kihtaban. s
. 1.ZB EP 100.2.1 - - -
. . . . . . - - - - . . . . - - Qualitatssicherung............occevveeuenecerneceereees
/||/ f f f f f f o f f f f f 133106 f f f f f f 1 ol | 1 1 1 1 /||/ GB EP-Zinkstaub (R)  100.1.1
S S
Lr) Lr) ...................................................................................
e @ @ @ @ @ @ @ X Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift geprft
\_ Eisenbahn-Bundesamt
\
\
\.
Grundlagen fiir die Ausfiihrung der Korrosionsschutzarbeiten: Transport und Montageschaden, Baustellenausbesserungen: Allgemeine Hinweise Korrosionsschutz: Zusatzangaben // ///////
|:H InfraGO
- Nach Regelwerk DBS 918 005 Alle Stahlbauteile sind vor der Ausflhrung der Beschichtungsarbeiten auf der Baustelle durch die o Bei Airless-Applikation sind Ecken, Schraubenkopfe und Kanten sowie schwer zugangliche ) - - - - ‘ -
RI-ERH-ING + Richtlinien fiir Erhaltung von Inaenieurbauten Hersteller-QS auf transport- und montagebedingte Schaden zu priifen (Blechoberflichen, Ecken und Bereiche mit jedem zu applizierenden Beschichtungsstoff vorzustreichen. Kontrollflachen entsprechend Grundbeschichtung ist im Systemiibergang Freigabe der Ausfiihrungsunterlagen:
ThTERE chtiinien fu altung von Ingenieurbaute Kanten, Montagehilfen beachten), die in Abstimmung mit dem Auftraggeber zu beseitigen sind (ggf. ZTV-ING, Teil 4, Abschnitt 3 - [] mit Regelungen durch den BVB
i . . . . von System 1 zu 2 durchgehend auszufiihren. gelung
- ZTV-ING, insbesondere Teil 4 Abschnitt 3, TL/TP-ING Aufstellung eines Instandsetzungskonzeptes und Freigabe durch den Bauherren unter Beteiligung e Applikationen mit dem Pinsel und/oder Rolle erfordern 2 Arbeitsgange, um die geplante umlaufend. Stand: 2025/02 . . .
, ) . . von der Qualitdtssicherung Deutsche Bahn AG). Sollschichtdicke von 80 pym zu erreichen. Abshmmung mit AN erforderlich! FIOIGADE-NI.: —ooererseesrseereses e
- DIN EN ISO 12944 T1-8, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige Fiir Kantenschutz ggf. auch Farbtonwechsel sandgelb / rotbraun ausfiihren.
- DIN EN ISO 1461 mit Beiblatt 1 und DASt Richtlinie 022 - Feuerverzinkung Die Oberflachenvorbereitung fir die Ausbesserung von Transport- und Montageschédenist | | T Tl
. . gemeinsam mit der Fertigungsiiberwachung in Abhangigkeit von Lage und GroRe der instand zu e Konstruktion korrosionsschutz- und verzinkungsgerecht ausfiihren, soweit zutreffend Fachtechnische Prufberichte sind zu beachten! Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift (BVB)
- DIN EN ISO 2063, 12005 - Spritzverzinkung setzenden Flache auf der Baustelle festzulegen. (PSa 2,5 oder PSt 3) - Kanten brechen und Bohrungen entgraten : __ _ : : _
- DIN 18364 der VOB/ C- Korrosionsschutzarbeiten an Stahlbauteilen - Kontaktqurosion gn schyvarz-weiB-yerbindungen dgrch geeignete Maf&nahrpen verhindern gleichgestellt mit Prifexemplaren gepriift / genehmigt | Genehmigung zur Bauausfiihrung
- Zur Beachtung: Kleine Schadstellen bis 25 cm? kdnnen durch Anschleifen mit der Facherscheibe - Konstruktion ggf. in Abstimmung mit dem Feuerverzinker (z.B. Be- und Entliftung)
- Ril 804.9011 (Arbeitshilfe z. Aufstellen v. Korr.schutzplanen vorbereitet werden. Grofere Flachen sind zu strahlen. |l
- DBAG Ril 804.6201 * Schweifinahte sind umlaufend herzustellen, unverschweilte Fugenspalte sind unzulassig Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschift Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrit
Die Ausbesserungen haben zu erfolgen, dass keine Fleckenbildung entsteht. (z.B. Ecken, Stirnseiten von Schwei3nahten bzw. Umschwei3ungen) Bauherr: Projektleitung: Planung: Auftragnehmer (AN):
- Richtlinien fiir umweltgerechte Planung und Ausfiihrung von Korrosionsschutzarbeiten an InfraGO InfraGO bei ingenieure
Stahlbauten Schroffe Ubergéange sind anzuarbeiten. e Unverschweillte Fugenspalte (Schrauben- bzw. Niet anschliisse) mit dauerelastischem Lfd. Nr. ) ) o ) Oberflichenvorbereitung / Applikationsverfahre Sollschicht ) ) : 9 gmbh beil-
Fugendichtstoff schlieRen => ggf. Fase hierfiir an einem Bauteilanschluss vorsehen, soweit Position | ZTV_ING Bauteilbezeichnung Korrosivitatskategorie Beschichtungssystem Ort n Stoff-Nr. Farbton -dicke Richtlinie Beschreibung (Material) Bemerkung DB InfraGO AG LT?eBn'e“rgeS:”SChaﬂ
Alle in den vorgenannten Grundlagen zitierten Vorschriften, Normen und Richtlinien gelten ebenfalls zutreffend. Der Fugenstoff ist mit dem ausflihrenden Unternehmen abzustimmen. Tab.A.4.3.2 Bssy (1m) Netz Hamburg / Kiel Au ) akuIW:'S;
. V.IW-N P 321 \msinckstralse
als vereinbart. Bemerkuna: . Druckluftstrahlen Sa 2/% Oberflachenrauigkeit grob(g): 80-120 pm Strahlen mit EinwegstrahImittel Hammerbrookstr. 44 Telfon: 040 730 073 %0
Bemerkung: e Korrosionsschutz nach Herstellung der Verschraubung. Fugen und Spalten zw. den Bauteilen Fahrbahnblechoberseiten, = 20097 Hamburg E-Mail: info@bc-ingenieure. de
Dariiber hinaus gelten die jeweiligen Ausfiihrungsanweisungen und technischen Merkblétter fur die . . S o sind vor der Deckbeschichtung mit Dichtmasse Sika Flex 11FC abzudichten. geschweiRte und genietete GB B |Spritzen, Streichen 684.20 |DB 702, grau 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL. 84 gemdR | b 7inkstaub (R)
Produkte, sofern sie nicht im Widerspruch zu den genannten Vorschriften und Richtlinien stehen. Die Verarbeitungsrichtlinien der Stoffhersteller sind einzuhalten. Bei Airless Applikation sind Ecken, Schraubenkdpfe, Kanten und schwer zugangliche Flachen mit 1.1.1,Nr. 2 Deckbleche fir C5- r.sgg.0084 4 1 N HambUS
) ) jeden zu applizierenden Beschichtungsstoff vorzustreichen. i 5 . : . TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL. 84 gemaR 7 ‘ ‘ : Datum Unterschrift_ ‘
Gestrahlte Oberflachen miissen vor dem Aufbringen der Grundbeschichtung staub- und chloridfrei Um Transportschaden méglichst gering zu halten, sind an gefahrdeten Stellen der einzelnen Bauteile Eisenbahnbriicken Deckbeschichtung B | Airless-Spritzen 684.32 (RAL 7037, staubgrau 4000 |1 509 0084 & Diinnbelag PUR . Projekinummer DB:
sowie frei von weiteren Verunreinigungen sein. Es gilt DIN EN ISO 8502-3 und -6. MaRnahmen fir einen ausreichenden Kantenschutz vorzusehen. e Die Untersuchung der Oberflachenverunreinigungen wie artfremde Ablagerungen(z.B. Staub, Druckluftstrahlen Sa 2% B Oberflachenrauigkeit mittel(g): 50-80 um Strahlen mit Einwegstrahlmittel
RuR, Fett und insbes. I6sliche Salze (Chloride, Sulfate) etc.) ist vor dem Beschichten - - - - BIM-Datencodierung:
Erforderlich werdende ZwischenreinigungsmaRnahmen fiir die Baustellenbeschichtungen (ggf. Bei langerer Standzeit einer Beschichtung (GB, ZB, DB) ist die Oberflache mit heiRem Wasser 80°C, durchzufiihren. GB B |Spritzen, Streichen 100.1.1 |DB 7030, zinkgrau 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A EP-Zinkstaub (R)
corieriaric, Ausbesseug v Trrspot i vlageechn) s i dor amvagan e, 120001 oo SPUTIAZISaz 2 rengon bovor o Folgebeschinung ZB.08) | |t s St i P ol Kotenseute 1) 6 [strcher TP XOR Stahoauten, BLI0GA [ rind 25 e bederet der Karte
: : alzmaterial aus Stahl furr die Feuerverzinkung ist geeignet zu bestellen. . . - -
- z.B. HeiRwasser-Hochdruckwaschen ohne Reinigerzusatz, Spiilverfahren mit 120 bar bei 80°C ) 915t geeld @ 121 (UntErLeg:'i(IZh: hGrundeqtten, Freibewitterung, 1.2B B |Spritzen, Streichen 100.2.1 |DB 703, grau 160 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A EP = L:Irzn.
- festhaftende Verschmutzungen mit d. Birste bearbeiten (gegebenenfalls Schleifen mit Schleifvlies). Verarbeitungstemperatur, gemaR Herstellerangaben der Beschichtungsstoffe flir die Temperaturen « Kontaktflachen von geschraubten Verbindungen sind zu beschichten. Fahrba Sr]c ebcl uEterselte, ¢ 2.78B B |Spritzen, Streichen 100.2.2 |DB 601, griin 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A EP = Auséchreibung
jedoch mindestens 3°K iiber dem Taupunkt der Luftfeuchtigkeit. Bei nicht vorgespannten Verbindungen sind die Kontaktflachen aller zu verbindenden Bauteile egblech) — O e
Es diirfen grundsatzlich nur Beschichtungsstoffe verwendet werden, die in der ,Zusammenstellung mit dem Beschichtungssystem der lbrigen Flachen zu schiitzen. Fiir vorgespannte Verbindungen DB *3) B |Spritzen, Streichen 100.3.95 |RAL 7037, staubgrau 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A PUR Bhen- und Koordinatensystem:
der zertifizierten Beschichtungsstoffe nach den TL/TP-ING-Stahlbauten fiir die Anwendung an Es sind Beschichtungssysteme mit Stoffen gemaR TL/TP-KOR Stahlbauten zu verwenden, die sind die Kontaktflachen gemaR ZTV-ING - Teil 4, Tabelle 4.3.1 zu beschichten. . . a DHHN1912 / DB-REF
Bauwerken und Bauteilen der Bundesverkehrswege* in der aktuellen Fassung eingetragen sind. Schutzdauer 50 Jahre (>lang) gentigen! Gesamtmindestschichtdicke: 400 Einwirkungen (Lastmodell)
. . . . o . . . . . . Druckluftstrahlen Sa 2% B Oberflichenrauigkeit mittel(g): 50-80um Flachen <25 cm? schleifen ) S UIC71
Verzinkte Schraubengarnituren sind mit Feuerzink in entsprechenden Schichtdicken zu liefern. Die Ausfuihrung der Arbeiten erfolgt entsprechend der ZTV-ING, Teil 4. ] ] : - - Bauwerksnummer- BW-Kennziffer: Barcodenummer: Entwurfsgeschwindigkeit
Empfehlung zum Korrosionsschutz bei verzinkten Verbindungsmitteln: Reinigung/Entfetten mit Kennzeichnung des Korrosionsschutzes am Bauwerk: @ e s, AU ee e GB B | Spritzen, Streichen 100.1.1 |DB 7030, zinkgrau 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A EP 1|1|5|0|*|1|3|9| . |_§__|__9_|_9_|*|_§_|_ft__|__4_|__1__ 9|0 11636 0143 120 km/h
Losungsmittel, GB mit geeignetem Zinkstaub-Beschichtungsstoff (nach TL/TP-KOR BI. 100) Alle Beschichtungsstoffe sind vom AN beizustellen und mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 gemaf ’ 1.ZB B [Spritzen, Streichen 100.2.1 |DB 703, grau 80 TL/TP-KOR-Stahlbauten, BL.100-A EP Strecke: Streckenabschnitt Kilometer:
sowie alle Zwischen- und Deckbeschichtungen. i Die Ko'rroswnschutzkennzelchnur?g ist mit Schablone zu pesghnften! Die Kennzeichnung des B | Spritzen, Streichen weiterer Beschichtungsaufbau wie jeweils umgebendes System 1150 Strecke 1150 Liineburg - Biichen 139.69
) Korrosionsschutzes am Bauwerk ist in Ril 804.6201 (Arbeitshilfe zum Erstellen von - -
Perso_r_lalanforderungen des AN . . ) - ' Die Angaben im technischen Datenblatt des Beschichtungsstoffherstellers gelten fiir solche Produkte. Korrosionsschutzplanen) geregelt. Hierbei sind die erforderlichen Angaben als Schriftzug 1:200, 1:25 Efstefl't 08.10.2026 Abazi Instandsetzung EU Uber den ESK in Scharnebeck
Das Fuhrungspersonal der Korrosionsschutz-Fachbetriebe muss tber den Qualifikationsnachweis ,Beschichtung mit Schablone® auf das Bauwerk anzubringen. Die Eignung der Beschriftungsstoffe *1) Kantenschutz gemaR ZTV-ING T4, Tab. A 4.3.2, Bauteil Nr. 5.2.1 herzustellen. Leistunasohase 6 Gepriift 08.10.2026 Ahmadi
Uber gemaR ZTV-ING, T.4, Abschn. 3 verfugen. sind nachzuweisen! Dabei dirfen die GroRen der Schrifthdhen so angepasst werden ,auch kleiner " - - - - - - — - - - - - - - - — — — - eislungsphase Freigegeben 08.10.2026 Chaikevitch Obe rbau
Dieses Personal hat bei den relevanten Arbeiten sowohl im Werk wie auch auf der Baustelle prasent als 3 cm*, wenn die Kennzeichnung lesbar ausgefiihrt ist. Dariiber hinaus diirfen die Tabellenspalten 2) Es sind feuerverzinkte Verbindungsmittel nach DIN EN 1SO 10684 zu verwenden. Verbindungsmittel an AuRenflachen (freibewittert) sind nach ZTV-ING Tabelle A 4.3.2, Bauteil-Nr. 5.2.1 zu beschichten. Verbindungselemente sind so wirksam zu schiitzen wie die Oberfldche der Stahlbauteile selbst. i - )
zu sein (Strahlgradabnahme, Beschichtungsarbeiten, interne Qualitatssicherung). erkennbar entzerrt werden, falls sie in einem Feld nicht angebracht werden kénnen. *3) Farbe der Deckbeschichtung an die Farbe Bestandskonstruktion in Abstimmung mit AG noch festzulegen. - Korrosionssch utzplan
Die genaue Lage ist gemeinsam mit der ortlichen BU festzulegen. Erdungslaschen sind abzukleben
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